附件3
拟提名2018年度国家科技进步奖项目公示材料
一、项目名称

超低硫冶炼关键技术及其在特殊品种钢中的应用
二、主要完成人员情况
	姓名
	排名
	技术职称
	工作单位
	完成单位
	对本项目技术创造性贡献

	陈奎生
	1
	教授
	武汉科技大学
	武汉科技大学
	对创新点1、2、3作出创造性贡献

	宋泽啟
	2
	教授级高工
	武汉钢铁有限公司司
	武汉钢铁有限公司
	对创新点1、2、3作出创造性贡献

	吴开明
	3
	教授
	武汉科技大学
	武汉科技大学
	对创新点1、2、3作出创造性贡献

	欧阳德刚
	4
	教授级高工
	武汉钢铁有限公司
	武汉钢铁有限公司
	对创新点1、3作出创造性贡献

	罗传清
	5
	教授级高工
	武汉钢铁有限公司
	武汉钢铁有限公司
	对创新点2、3作出重要贡献

	刘路长
	6
	高级工程师
	武汉钢铁有限公司
	武汉钢铁有限公司
	对创新点2、3作出重要贡献

	曾良才
	7
	教授
	武汉科技大学
	武汉科技大学
	对创新点1、3作出重要贡献

	但斌斌
	8
	教授
	武汉科技大学
	武汉科技大学
	对创新点1、3作出重要贡献

	林利平
	9
	高级工程师
	武汉钢铁有限公司
	武汉钢铁有限公司
	对创新点2、3作出重要贡献

	容芷君
	10
	教授
	武汉科技大学
	武汉科技大学
	对创新点1、3作出重要贡献


三、完成单位排序
1、武汉科技大学、项目总负责，对创新点1、2、3有突出贡献。
2、武汉钢铁有限公司，对创新点1、2、3有突出贡献。
四、项目简介

低硫和超低硫冶炼技术是开发油气管线、新能源汽车电机、海洋平台和航母甲板等特殊品种钢（被“国家中长期科学与技术发展规划纲要（制造业-可循环钢铁流程工艺及装备）列为优先发展主题）的关键，也是国家《增强制造业核心竞争力三年行动计划》重大技术装备关键技术产业化实施方案之一。上世纪70年代以来，受日本专利技术限制，我国一直沿用新日铁KR脱硫技术，该技术所存在的高成本脱硫和脱硫效率低两大瓶颈问题，已严重制约了需求量日益增加，硫含量越来越低的超低硫特殊品种钢高效低成本稳定生产。

该项目在国家和企业科技计划的支持下，十年研发，攻克了硫扩散和障碍层穿透机制、深脱硫及无氟深脱硫、硫化物微细化、全流程一体化低硫控制等关键技术，自主研发出系列首台套智能脱硫系统和高品质超低硫特殊品种钢，构建起新一代超低硫冶炼技术体系。取得如下创新：
1)提出了新一代超低硫冶炼工艺原理与技术路线，研发出“KR（顶吹排渣）-转炉（回硫低控）-RH（强环流脱氧）”一体化超低硫冶炼方法、CaO基复合脱硫剂取代CaC2方法和工艺路径控制方法，突破了日本低硫冶炼技术的专利限制，建立起我国独有的超低硫冶炼工艺体系。
2)揭示了基于“障碍层穿透-扩散”的脱硫反应机制，发明了偏心涡动搅拌脱硫控制技术，一次脱硫终点硫降到10ppm以下，与新日铁式机械搅拌脱硫技术相比脱硫效率提高45%，解决了超低硫冶炼的脱硫波动、温降高和一次深脱的核心技术难题。
3)研制成功系列多功能超低硫冶炼关键装备，开发出成套工艺模型及自动控制系统，脱硫效率、脱硫周期、脱硫剂消耗、搅拌器寿命等主要技术指标显著优于传统脱硫装备。
4)开发成功Ti-Zr复合脱氧与微合金化硫化物微细化技术，以及深海管线钢、新能源汽车电工钢、海洋平台用钢等超低硫产品，应用于南海荔湾国内第一个大型深水天然气等重点工程及溪洛渡电站700MW水轮发电机组等关键装备。
本项目成果作为武钢、宝钢对标优势技术，在武钢、宝钢全面推广应用，并辐射到首钢、马钢、燕山钢铁等十余家大型钢铁企业，在超低硫特殊品种钢生产中取得了突破性进展，实现了高效、稳定、低成本的超低硫冶炼，提升了我国超低硫冶炼工艺及控制装备水平，促进了我国钢铁和相关行业技术跨越和产业升级。
提名该项目为2018年度国家科技进步奖二等奖。
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