附件1
拟提名2018年度国家科技进步奖项目公示材料
一、项目名称

基于洁净资源化生物质废物高效厌氧处理关键技术与应用
二、主要完成人员情况
	姓名
	排名
	技术职称
	工作单位
	完成单位
	对本项目技术创造性贡献

	王黎
	1
	教授
	武汉科技大学
	武汉钢铁有限公司
	对创新点1、2、3作出创造性贡献

	冯小清
	2
	高级工程师
	中国华电工程(集团)有限公司
	中国华电工程(集团)有限公司
	对创新点1、2、3作出创造性贡献

	邓述波
	3
	教授
	清华大学
	清华大学
	对创新点1、2、3作出创造性贡献

	尼庆伟
	4
	高级工程师
	中国环境科学研究院
	清华大学
	对创新点2、3作出创造性贡献

	冯涛
	5
	教授
	武汉科技大学
	武汉科技大学
	对创新点1、3作出创造性贡献

	胡宁
	6
	助理工程师
	武汉科技大学
	武汉科技大学
	对创新点2、3作出重要贡献

	林文超
	7
	高级工程师
	中节能（临沂）环保能源有限公司
	中节能（临沂）环保能源有限公司
	对创新点1、3作出重要贡献

	刘旭东
	8
	高级工程师
	中国石油化工股份有限公司武汉分公司
	中国石油化工股份有限公司武汉分公司
	对创新点1、3作出重要贡献

	杜建伟
	9
	高级工程师
	环境保护部华南环境科学研究所
	环境保护部华南环境科学研究所
	对创新点2、3作出重要贡献

	马宗虎
	10
	中级工程师
	中国华电工程(集团)有限公司
	中国华电工程(集团)有限公司
	对创新点1、3作出重要贡献

	朱华伦
	11
	高级工程师
	宁波开诚生态技术有限公司
	武汉科技大学
	对创新点1、3作出重要贡献

	廖子文
	12
	中级工程师
	湖北华电龙感湖沼气发电有限公司
	中国华电工程(集团)有限公司
	对创新点1、3作出重要贡献

	张泽琳
	13
	副教授
	武汉科技大学
	武汉科技大学
	对创新点2、3作出重要贡献

	黄佳丽
	14
	高级工程师
	康平县环境保护局
	武汉科技大学
	对创新点2作出重要贡献

	刘长风
	15
	教授
	沈阳化工大学
	武汉科技大学
	对创新点2作出重要贡献


三、完成单位排序
1、武汉科技大学、项目总负责，对创新点1、2、3有突出贡献

2、中国华电工程(集团)有限公司、对创新点1、2、3有突出贡献。

3、清华大学、对创新点1、2、3有突出贡献。

4、中节能（临沂）环保能源有限公司、对创新点1、3有突出贡献。

5、环境保护部华南环境科学研究所、对创新点2、3有突出贡献。

6、中国石油化工股份有限公司武汉分公司、对创新点1、3有突出贡献。
四、项目简介

项目属于环保、资源利用和能源再生技术领域。有机生物质废弃物排放数量巨大，含水率高，污染严重，大型化厌氧绿色处理是其治理的重要途径之一。国内外大型厌氧处理工程普遍存在沼气产贮脱单元分离、一体化大型系统运行调质与自调控稳定性低、产气率低、质量差、节能与余热利用关键技术与装备欠缺等行业亟待解决的共性问题。本项目在国家科技支撑计划和国家自然科学基金等项目支持下，破解了反应器大型规模化厌氧处理技术瓶颈，形成如下创新性成果：

1、研发了高效产气贮气脱硫一体化厌氧生物反应器与生物燃气制备技术。有机废弃物经厌氧多维度内驱动自调质产气脱硫，沼气甲烷含量较国际平均水平提高23.5%，硫化氢去除率超过98.7%，达到直燃要求。成果攻克了厌氧处理沼气产贮脱单元分离、处理效率低、运行稳定性差的难题，得到了法国、德国和加拿大等国际著名大型化沼气工程专家的肯定和高度评价，过程参数达到国际领先水平。

2、研发了有机废弃物厌氧处理内动力驱动与生物质燃气膜热耦合余热利用技术。解决了超大型厌氧反应器大型规模化、高固含率8%-23%、内升气液动力驱动混合、蓄能双模保温与沼气直接发电及高效余热耦合利用瓶颈，余热持续利用效率达到42%，促进了废弃物快速转化产气，低温季节系统能耗及内动力混合运行稳定性等指标达到国际先进水平。

3、研发了规模化厌氧内动力自调控多维度系统监控与自调控技术。攻克了厌氧微生物高效调节、内动力自混合、余热利用等过程集中控制瓶颈，实现处理过程对57种干扰物质的鲁棒性，容积产气率略高于国际先进水平的3.0-6.0，沼气内燃与双螺杆膨胀动力发电同时接入电网，推动绿色节能高效自调控技术在华电、中节能和中石化等企业应用。

项目授权国家发明专利21项，实用新型专利17项，发表SCI论文35篇，出版《固体废物处置与处理》等著作4部。项目成果已在湖北、广东、山东、辽宁、浙江等省市企业应用。近三年内新增销售额12.36亿元，推动了我国有机废弃物绿色利用技术的发展。
提名该项目为2018年度国家科技进步奖一等奖。
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